
 

 

МАРКА SXX, S720 

 

 

 
 

Стандартный процесс приготовления цепи для пайки  

▪ Приготовить сцепляющий раствор 
▪ Поместить цепочку в сцепляющий раствор на  1-2 минуты 
▪ Вынуть цепочку из сцепляющего раствора и высушить 
▪ Поместить цепочку в чистый бурат с 2-мя ложечками сухого флюса  
▪ Поместить цепочку в другой бурат с 3-мя ложечками сухого талька  
▪ После удаления излишка талька цепочка готовка в пайке в конвейерной печи 

 
 

Рабочие условия 

Температура и скорость печи зависят от типа цепи и внешних условий,  
рекомендуемая температура 890°C - 925°C. 

 
Связывайтесь с нам для дальнейших рекомендаций. 

Описание  

SXX – флюс для пайки, служащий для удаления оксидов с поверхности металла и улучшения текучести 
припоя в процессе пайки.  Он может использоваться как в виде порошка для ручной пайки, так и в виде 
раствора, следуя инструкциям ниже. Жидкий флюс особенно рекомендуется для производства пустотелой 
цепи, помогая припою растекаться поверх железного сердечника. 
Когда SXX используется в качестве жидкого флюса, рекомендуется использоваться флюс S720 в виде сухого 
порошка. Подходит для всех кратностей. 


